
舟山先进制造业新动能越来越强劲

一个产业园就是一条产业链
□记者 黄燕玲/文 姚凯乐/摄

宏发产业园“生逢其时”，踩在了新能

源行业井喷式发展的时代“风口”之上。

这恰是我市在“八八战略”引领下，全面

贯彻新发展理念，大力发展先进制造的

一个缩影。

目前，先进制造业已成为我市高质量

发展的强劲助推器。继今年前三季度工业

多项指标全省领先之后，今年1～10月，全

市高新技术产业增加值、装备制造业增加

值、工业出口交货值分别以20.3%、17.6%、

17.4%增速，排名全省前列。制造业结构进

一步优化，发展更为全面。

正如宏发产业园一样，全市先进制造

业正干劲十足，全力冲刺全年红，夺取全年

胜。1～10月，高新区、石化基地两大制造业

主平台的规上工业增加值分别增长35.5%、

20%，领跑全市；定海区、普陀区、岱山县的

规上工业增加值分别增长 11.6%、13.2%、

20%，均排名全省 90个县（区）中的第一梯

队；全市工业技改投资同比增长56.9%，增

速全省第一。

记者从市经信局了解到，今年以来，全

市坚持以重大项目谋划招引作为推动先进

制造业高质量发展的重要抓手，实施先进

制造“100行动”，聚焦高端新材料、高端造

船与配套、海洋电子信息、清洁能源装备、

“一条鱼”等五大产业链谋划百项重大项

目，已促成中能建新能源装备、芜湖船厂合

作、万邦绿色渔业装备基地等一批先进制

造项目签约落地。制造业加速向集群化、高

端化、智能化、绿色化发展。

下一步，市经信局将锚定攻坚目标，加

快推进重大项目建设，狠抓重大项目谋划

招引，大力发展海洋电子信息、石化新材

料、人工智能、光电、高端装备制造等新兴

产业、未来产业，努力形成更多突破性进

展、标志性成果，为我市工业经济高质量发

展打牢坚实基础。

近日，在浙江宏舟新能源科技有

限公司生产车间，国内行业内首条全

自动控制盒生产线，正马不停蹄地运

转着，为新能源汽车行业提供电池包

控制盒。生产线从2022年10月正式

投产至今，良品率达100%，极大地

提升了产品的竞争力。

浙江宏发工业自动化控制电

子有限公司生产车间内，机械臂起

起落落，平均0.78秒生产1个工控

继电器，刷新了1秒1个的最优速

度，再度处于行业领先地位。

这两家位于高新区宏发产业园

的企业，是舟山先进制造业的一个

缩影。今年以来，“舟山制造”亮点纷

呈，先进制造业恢复增长态势显著，

先进制造业集群发展更具质量。

冲刺全年红，舟山先进制造业

正以昂扬姿态，在高质量发展跑道

上阔步前行。

“目前我们已经实现一个班一条

线一个人，下个目标是成为可‘关灯生

产’的无人工厂。”宏发工控生产车间，

总经理助理高国虎指着一条条全自动

化生产线表示。

宏发工控是今年舟山培育的 3家

规上企业之一，今年刚落地舟山，入

驻宏发产业园。目前，宏发工控处于

边搬迁边生产的过程中。“企业已从

宁波搬了 11条生产线过来，价值约

1.1亿元。”高国虎表示，凭借高科技

生产线，企业刚落地舟山便被列入省

级未来工厂试点，今年预计产值将达

1.2亿元，超额完成预期的 1.1亿元目

标。明年，企业会将宁波剩余50%的生

产线搬迁至舟山，届时企业的产值将

在5亿～6亿元。

宏发工控主要生产继电器。继电

器作为整机 电路 中 不可 缺少 的元

件，广泛应用于智能家电、通信设

备、自动控制系统、机电一体化和电

力电子设备之中。作为一种基础精

密自动控制元件，继电器的质量和

可靠性直接影响到各类设备的性能

和稳定性。

凭借自主研发的自动化生产线，

企业每0.78秒就可以生产1个继电器，

刷新了企业之前每秒生产 1个继电器

的纪录，堪称业内翘楚。目前，宏发工

控的客户有格力、美的、海尔、松下、施

耐德、飞利浦等大型企业。家里的小家

电中，说不定都有“舟山制造”的身影。

车间内，不时传来“嘀嘀，嘀嘀”的

声响。追寻声音，记者在生产线的终端

看到了一个不断亮着“闪光灯”的机

器。高国虎介绍，这叫全外观检测仪，

作为生产线的最后一关，其主要任务

是对产品进行外观终极检查。它每闪

一下光，就是对产品进行一次检测，一

旦发现参数不符的不良品，就将其

“挪”出生产线。

看上去不过巴掌大的一个镜头，

其所在的机器价值却要80余万元。它

的高价值带来的也是高效率。“以前，

我们采取人工肉眼检测方式，工作久

了，难免产生视觉疲劳。”高国虎说，虽

然通过这种方式发现的不良品率仅万

分之一，但对于高要求的企业来说，不

良率自然是越低越好。于是，当企业将

生产线搬迁到舟山后，企业决定追加

投资，在终端加入全外观检测仪。它的

加入，将万分之一的不良率也彻底消

除。“哪怕是产品上很小的真空，都逃

不过机器的‘眼睛’，现在我们做到了

零不良品率的流出。”说话间，机器将

一个不良品从生产线上剔除。该不良

品落入一旁的筐子中，一位管理人员

将其带走进行分析。

此时，这位管理人员的手机中，已

经有了机器自动生成的针对该不良产

品的报告，具体哪几个参数不合格，一

看便知。“这就是应用数字化生产线

的意义。”高国虎说，智能化不只是发

现不良产品，而是系统在不影响生产

的前提下，自动溯源，形成更完善的

生产线。

曾经的车间，工人是主力，管理人

员管工人；如今的车间，机器成了主

力，管理人员管理机器就可以。一个巨

大车间，鲜少看到有人走动，更多的是

机械臂起起落落发出的声音。

除了全外观检测仪以外，宏发工

控还投入了全自动包装机，来提升生

产效率。“今年我们投入了1500万元用

于技术攻关项目的推进，根据市场情

况，还将继续增加。”高国虎表示，明

年，企业计划引进 AGV智能搬运机器

人，届时产品搬运等工作就可以交给

机器人来完成。

机械臂每一次起落，就是对创新

的一次诠释，都能看到企业对效率的

追求。同样的技术创新，在园区内的其

他企业，也能随处可见。

今年，宏舟新能源投入 500万元用

于技术创新。企业自主研发的新能源

汽车电池包控制盒生产线，成为国内

行业内首条全自动控制盒生产线。

舟山金越电器有限公司投入 700

万元用于技术创新。生产车间，注塑机

旁边，一个如同电脑般大小的显示

屏———全自动测量仪，每检测一个产

品就会拍一张照，合格的，就在屏幕上

显示绿色的“OK”；不合格的，则跳出红

色的“NG”，具体不合格的参数也予以

明确标注。除了自动检测仪，现场还有

自动换箱装盘设备等高科技机械。“我

们的注塑机整机价值在 80余万元，加

上机械臂、CDD影像检测设备等，每一

套设备合起来价值上百万元。”金越电

器人事经理乔鼎磊表示。

从宏发工控、宏舟新能源、金越电器

的成长，可以看到宏发产业园的发展。

宏发集团位居全球继电器市场第

一位，市场占有率达到20%。明年是该

企业成立的第40年，为见证这一时刻，

企业在今年最后一季度提出了奋战90

天、冲刺全年160亿元的目标。

宏发产业园作为宏发集团在东部基

地的重要布局，同样为这个目标而奋斗。

早在2012年，宏发集团就提出了

三大发展方向，其中之一便是扩大门

类，让新门类产品成为企业未来发展

的基石。舟山因深水码头优势，成了宏

发集团的重点考察对象。于是，2018

年，宏发产业园正式落地舟山，开始边

建设边投产。

对于总部在厦门的宏发集团来说，

舟山并不算太近。在一个陌生的城市再

开拓一个产业园，定然有难度。当时，面

对一片平地，集团董事长语重心长地对

员工说：“不要把困难当困难，要把困难

当机遇。”他相信，舟山的宏发产业园会

成为宏发集团的另一个经济增长点。

在舟山，宏发集团真的遇到了一

个机遇。宏发产业园所在的高新区在

近年来大力推进产城融合，新建的邻

里中心为企业打消了后顾之忧，让企

业员工可以拎包入住；政企服务专员

每月上门沟通，急企业之所急，为企业

的开拓奠定了基石。

经过5年建设，宏发产业园已引进

了宏舟新能源、宏发工控等子公司，也

培育了金越电器、金度科技等生产配

套零部件的配套企业。下一步，浙江宏

发精密科技有限公司等生产新型电子

元器件的成品企业也将落户。

“我们金越电器是宏发工控、宏舟

新能源、宏发精密的上游企业，生产的

零部件主要供应这几家兄弟企业。而

金度科技又是我们的上游，为零部件

提供电镀等工艺。”乔鼎磊表示。从他

的话里我们了解到，这个占地约27万

平方米的产业园，在内部便形成了完

整的产业链。

园区内完整产业链的形成，给企

业技术创新、降本增效带来了巨大的

优势。凭借产业链优势，园区内企业不

断向着高精尖突破。这些年，宏发工控

被列入省级未来工厂试点，金越电器

成为省级智能工厂，金越电器、宏舟新

能源被评为省级“专精特新”中小企

业，各家企业竞争力不断提升。

如今，宏发产业园内，簇新的办公

大楼刚刚落成，亭台楼阁错落有致、小

桥流水交相辉映，被誉为集团在全国

的最美基地。

“正如我们集团董事长所言，我们

要一批带一批，把舟山基地做好。”宏

舟新能源副总经理、宏发产业园对外

联络负责人史艳表示。

以科技创新带动企业发展

以全产业链规划园区

以决胜姿态冲刺“全年红”

宏发产业园

宏舟新能源车间

宏发工控的全自动化生产线
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