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在国产手机和OLED屏用领域市场占比超70%，成为华为、京东方等国内
外电子大厂的核心材料供应商

看原邦如何冲刺国际吸波材料领军企业
□记者 周杭琪
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25000平方米的新厂区，工作人员却不足百

人；6台高速涂布机马力全开，仅2名操作人员就能

“hold住”全场；生产线上吐出的每一卷产品上面，

都贴着一张写满“身份”信息的二维码……日前，

记者走进位于海洋产业集聚区内的原邦新厂址，

目之所及处，均是满满的科技感。

据了解，原邦新厂区内设有制浆、涂布、热压、

成品等多个车间，金属粉末通过特定配比高速搅

拌分散成浆料，再经过涂布、烘干、热压、分切等工

序后，变身为卷状吸波贴片，最后根据客户需求进

行相应的裁剪。

“相比老厂，新厂的产品生产流程没什么差

别，但生产设备在智能化、数字化上有了很大提

升。”副总经理芦赛赛指着涂布车间内，一台 2层

楼高、具有自主知识产权的全新涂布机说。老厂

房车间高度有限，原有的生产设备至多只能生

产幅宽为 300~600毫米的产品，如今到了新厂

房，设备也实现了换代更新，有了这个大家伙，

产品宽度能做到 1300毫米。这意味着在同样的

人工和时间成本下，企业产出提高了 1~2倍。得

益于智能化设备的更新，原邦整体的设备产能

提高了100%~150%。

“这就是我们加大投资、搬入新厂的初衷。”说

起厂房搬迁背后的故事，原邦董事长胡庆江用“涅

槃”来形容。

2012年，原邦作为领军人才企业落户定海

白泉。“当时是租用的土地，公司占地 0.67公顷，

厂房面积 4000平方米；2015年，我们的产品从军

工转为民用，也在国内打出了名气。”胡庆江说。

接下来的 2016~2019年，企业进入快速发展阶

段，其中 2016年总营收为 460万元，次年提高至

1200万元，2019年总营收 5000多万元。凭借年收

入每年翻一番的惊人速度，原邦在业内阔步前

行，先后获评“浙江省小微企业成长之星”“国家

高新技术企业”，并于 2021年拿下国家专精特新

“小巨人”企业称号，胡庆江本人也于同年入选

国家万人计划。

企业发展步入快车道，成长的烦恼也随之而

来。“2019年，老厂满负荷生产，但产能有限，大量

的订单就算来了也做不出来，这种感觉特别痛

苦。”胡庆江说。而且在往消费电子行业发展途中，

胡庆江发现，苹果、三星等大客户的审厂要求比较

严格，老厂的规模和设备“硬伤”让原邦错失发展

机遇。

想要长远发展，就要“涅槃重生”。靠着对市

场的敏锐把控，胡庆江决定放手一搏。“看了大

半年土地，2020年，我们在海洋产业集聚区内购

买了土地，自建的新厂占地 2.67公顷，厂房面积

25000平方米，根据苹果、三星等大客户的审厂

要求，进行一次性设备投入。”胡庆江介绍，在新

厂房的基建、设备仪器和信息化系统等方面，原

邦累计投入 12000多万元，设计产能从原来的年

50万平方米提升到了如今的年 100万平方米，未

来还可根据市场订单情况，通过放大设备规格

进一步提升到年200万平方米。

除优化配置生产资源外，原邦也逐步向现

代化企业管理迈进。“目前在各道工序上，我们

已经实现了机器替人，依靠数据流通到系统。”

在成品车间，芦赛赛一边说，一边拿起一款吸波

贴片产品，只见产品表面贴着一张二维码，通过

扫描，产品的品名、批号、规格、型号、实际幅宽、

长度、面积等信息一目了然。这也就是为什么很

多来访者参观车间时，能看到设备上的物料在

动，但很少看到工人在流水线操作的原因。“在

新厂房，我们还引入了 MES系统，产品上料、出站

等程序都可通过移动 APP扫码结合 Web自助式操

作。”她说，智能化的引入，既能了解生产进度、实

现产品质量追溯，还能有效提升设备利用率、帮

助企业降本增效。

现代化智慧工厂赋能，“小巨人”产能提高100%~150%

科技研发自主创新
加快突破“卡脖子”技术难题

当天在原邦采访时，从上海赶来的一位博士

正带领助手和企业研发团队一起调试新设备。胡

庆江表示，这在原邦很常见，企业的科技研发自主

创新能力，是实现高质量发展的不二法门。

以“成为全球领先的吸波材料供应商”为目

标，创业十余年来，原邦始终秉持“以科技创新带

动技术革新”的初心，科研团队努力攻关软磁合金

电磁波吸收剂、电磁噪声抑制片等先进的生产技

术，成功开发出电磁波吸收剂、电磁噪声抑制片、

雷达波隐身防护涂层、硅胶吸波材料等优质的特

种材料产品，积累了丰富的产品配方设计、产品加

工制造的经验，也逐步打破了国外产品的垄断，实

现了电磁波吸收材料及其产品应用的中国制造。

看中原邦雄厚的科研实力，2021年，材料科学

与工程专业的硕士毕业生刘晓倩从新疆出发，跨

越山海，到舟山原邦寻找发展机遇。如今，她已是

原邦的研发工程师，负责新产品的研发、调试。

搬入新厂后，刘晓倩深刻感受到时间不够用。

“市场不等人，研发团队必须抢抓机遇，这两年，我

们更注重功能性吸波材料的研发，比如具有拉伸

性能的吸波材料。这款材料需要缠绕在手机数据

线内部，因此对拉伸性具有一定的要求。”她介绍，

目前业内该品类吸波材料的断裂伸长性能已达到

50%，但原邦研发的产品，拉伸率比同行高出1.6

倍，达80%。

“研发这款吸波材料耗费了我们巨大的精力，

其中单单对原材料胶黏剂的开发，就涉及对分子

量、链段、硬度以及炼胶过程中所需的温度、时间

等不同变量的把控，因为前端的分子物理特性，对

后面产品的拉伸性会产生很大影响。”刘晓倩说。

这也意味着研发人员要经历无数次实验，才能找

出一丝突破口。最后，研发团队试了市面上几十款

胶，对产品的磁导率、面电阻、硬度、挺度都进行了

综合衡量，最终选了一款国产胶替代国外胶，实现

生产原料成本下降30%~40%。

加大自主创新能力的同时，原邦还与中南大

学、复旦大学、兰州大学、南京工业大学、武汉科技

大学、中科院宁波研究所等院校和科研机构建立

了紧密的科研合作体系，成为目前国内同时掌握

电磁波吸收剂、雷达波吸收涂层和柔性吸波贴片

核心技术的生产厂家，现已获得授权发明专利8

项、实用新型专利15项，并承担了省级重大科技攻

关项目2项，发布了“浙江制造”标准1项。

“目前我们正和国内一所知名院校合作，共同

进行特种吸波复合材料的制备及性能研究，解决

美国都难以解决的‘卡脖子’内容。”刘晓倩透露，

眼下该合作项目进展已达70%。

未来已来，未来可期。国务院中国制造2025、

工信部新材料产业“十二五”发展规划、科技部“十

三五”材料科创专项规划等都将电磁屏蔽、吸波材

料列为战略新兴产业发展重点，智慧城市、万物互

联、新型显示等AIOT时代新需求也将催生出更多

的吸波材料需求。“这无疑为我们吸波材料带来了

新的市场机遇，相应地，也给我们的研发工作带来

了全新的挑战。能否提前做好技术储备，直接决定

着企业的未来。”胡庆江表示。

走过十余年风雨，原邦将牢记“守正、格物、创

新、致远”的价值观，积极开发特殊应用场景下的

针对性产品，打造材料界“隐形利器”，冲刺国际吸

波材料领军企业。

2011年，“专精特新”概念

被首次提出，如今，这个代表“硬

核科技”的词汇席卷全网。十几

年间，不少企业已经从“小幼苗”

孵化为“小巨人”。

坐标舟山，以研发、生产和

销售新型电磁功能材料为一体

的浙江原邦材料科技有限公司

（以下简称“原邦”），是其中的典

型代表。

2012年成立，2015年研发

生产的材料界“隐形利器”产品

在国内崭露头角，之后原邦凭借

年收入每年翻一番的惊人速度，

在业内跑出“黑马之势”，于

2021年拿下国家专精特新“小

巨人”企业称号。

作为目前国内技术水平领

先、产品系列最全、生产规模最

大的吸波贴片生产厂家，怀揣远

大期许的原邦正向下一个十年

冲刺———抢抓市场机遇，做好技

术储备，成为全球领先的吸波材

料供应商。

电视机遥控器、手机数据线、笔记本电脑电

路板……原邦的展厅内，一张长 2米的展台上，整

整齐齐地摆放着数十个产品在电子领域的应用

实例。

“这些电子产品里面，用的都是我们生产的吸

波贴片，别看贴片面积不大，甚至有的只有指甲盖

那么大，但作用不可小觑。”胡庆江介绍说，吸波

贴片是吸波材料的主要产品之一，吸波材料在材

料界有“隐形利器”的美誉，是一种能吸收或大幅

减弱投射到其表面的电磁波能量从而减少电磁波

干扰的材料，在电子产品、无线通信、军用装备等

领域都不可或缺。

如何判断吸波产品的科技含量？胡庆江拿起

一个手机背板，指着一块银灰色的贴片解释：“主

要看产品的初始磁导率和厚度，初始磁导率越高，

引导、聚集电磁波的能力就越强。”

“2015年最初量产时，我们的产品虽然已遥遥

领先国内同行，即初始磁导率达到180亨利/米，

但国际上吸波材料巨头之一的日本TDK，初始磁

导率已经达到220亨利/米；2017年，我们做到220

亨利/米，距离日本的250亨利/米仍有差距。”胡

庆江回忆一路的攻坚克难时梳理说。对标国际高

水准，他始终信奉产品质量是决定竞争力的最核

心因素。2018年，原邦生产的吸波材料的初始磁

场率达280亨利/米，超过日本水平。“如今，我们

能达到400亨利/米，已经领先国内外同行。”对

此，他深表欣慰。

另一方面，在目前越来越追求手机轻薄化

的趋势下，作为 OLED屏手机内必不可少零件之

一的噪声抑制片，也势必会越来越薄，且需不

断提高磁导率，抑制手机使用时电磁产生的噪

声。在这方面，原邦也走在了国际前沿。现在同

类型产品中，日本的产品最薄只能做到 20微

米，但原邦最薄产品仅有 15微米，相当于头发

丝直径的 1/4。

“在追求产品极致厚度的同时，产品表面还要

光滑，没有颗粒感。”胡庆江说。这对原邦生产线

上每个流程的技术都提出了非常高的要求，毕竟

产品80%的填充质量是铁粉。

性能提升，厚度降低，此般“既要又要”的背

后，是胡庆江带领团队冲刺国际吸波材料领军企

业的决心。目前，原邦在综合技术水平和生产规模

上，均已成为国际领先的柔性吸波贴片的生产厂

家，其自主研发生产的噪声抑制片、硅胶吸波贴片

等已广泛应用于消费电子、通信技术、雷达波隐身

等领域，在国产手机和OLED屏用领域的市场占比

已超70%。

站在原邦的展台旁，胡庆江双眼望向“荣誉

墙”，上面挂着十余个知名品牌的LOGO。“华为、小

米、京东方、维信诺、天马、联想、戴尔、华硕、惠普

等品牌的电子产品里，都有我们的产品，原邦也成

为这些电子大厂的核心材料供应商。”说这话时，

他眼里满是自豪。

从行业市场规模来看，根据相关数据统计，

2020~2025年，全球吸波材料市场规模将以8%以上

的增速继续快速上升，至2025年，全球市场规模约

为472亿元。“今年1~8月，我们产值已超5000万

元，比去年同期增加30%，今年全年，将向8000万元

冲刺。”胡庆江透露，下半年原邦还计划邀请A类客

户前来考察，并尝试进入其供应链。

“隐身利器”指标领先国际，产品打入华为、戴尔等大厂供应链

原邦产品在电子领域的应用实例

原邦所生产的卷状吸波贴片

原邦出厂车间


